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Ghid de proiectare pentru panourile sandwich CORE PIR si CORE WOOL

Panourile sandwich sunt in prezent unul dintre cele mai des folosite materiale in constructii.
Acestea se caracterizeaza prin parametri fizici si mecanici foarte buni, ceea ce permite utilizarea lor
pentru finisarea acoperisurilor si peretilor diferitelor tipuri de cladiri. Este un material usor de proiectat
si de instalat, dar necesita o intelegere aprofundata a punctelor forte si a punctelor slabe ale acestuia.
Atunci cand se alege panoul sandwich potrivit pentru a raspunde asteptarilor proiectantului si
investitorului, este foarte important sa se ia in considerare, pe langa parametrii precum coeficientul de
transfer termic, rezistenta la foc, izolarea acustica s.a.m.d. si aranjamentul Tn care va fi utilizat panoul
sandwich. Pentru panourile de acoperis SPR CORE se pot efectua aranjamente simple si multiple cu o
inclinatie a acoperisului de minimum 5%. in cazul in care existd treceri tehnologice, cosuri de fum,
luminatoare s.a.m.d., sau in cazul in care panoul este imbinat pe toata lungimea sa, panta minima este
stabilita la 7 % . Pentru luminatoarele SPR SKY este necesara o inclinatie a acoperisului de 10 %. Pentru
panourile de perete SPW CORE, se recomanda un sistem cu o singura deschidere, utilizarea altor
sisteme fiind posibila numai dupa verificarea staticii de catre un constructor autorizat. Panourile
sandwich SPW - S CORE si SPW- CORE pot fi instalate atat pe orizontala, cat si pe verticala, in timp ce
pentru panoul sandwich SPW - H se recomanda o instalare pe verticala, in caz contrar trebuie verificat
calculul static al panourilor sandwich. in cazul panourilor SPW-S si SPW-C instalate pe orizontal,
proiectantul trebuie sa prevada rigidizarea panoului, astfel incat asa-numitele capete libere sa aiba o
ancorare adecvata, in timp ce in cazul panourilor instalate pe verticald, schema statica trebuie analizata
tinand cont de suport si de efectul acestuia asupra capacitatii portante a panoului. Este permisa
montarea ferestrelor pe panouri sandwich fara traverse, dar numai dupa o analiza structurala mai
detaliatd din partea constructorului si dupd consultarea departamentului tehnic al producitorului. Tn
alte cazuri, o traversa este absolut necesara pentru instalarea de ferestre, usi si porti. Toate elementele
deschise ale panoului sandwich trebuie sa fie securizate pentru a asigura etanseitatea la apa si
protejate in mod corespunzitor cu ajutorul unor prelucrdri din tabld. Tn cazul in care constructia
proiecta are alte cerinte pentru toleranta dimensiunilor decat placa sandwich, trebuie proiectate
substructuri suplimentare. Acelasi lucru este valabil si in cazul instalarii panoului in sectiuni monolitice
sau traditionale de zidarie, unde este necesara proiectarea unei circulatii adecvate a aerului in
conformitate cu standardul aplicabil si alegerea unui strat adecvat pentru interior pentru a preveni
coroziunea elementelor metalice ale panoului sandwich, ale substructurii si ale elementelor de fixare.
Proiectantului trebuie sa aleaga grosimea placarii exterioare si interioare si sa utilizeze un strat de
acoperire adecvat pentru a indeplini cerintele de proiectare specificate. Orientari pentru instalarea
panourilor sandwich cu suprafete de culoare inchisa. Pentru functionarea corecta a panourilor
sandwich instalate, se recomanda sa se urmeze orientarile stabilite de producator la proiectarea si
instalarea acestora pe cladiri, in special pentru panourile sandwich cu suprafete de culoare inchisa.
Acestea sunt reglementate de norma EN 14509:2010, care imparte culorile in 3 grupe de culori de baza:
foarte deschise, deschise si inchise. Pentru fiecare culoare care face parte din aceste grupe, se atribuie
valorile de temperatura pentru suprafata exterioara a panourilor sandwich:
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1. +55 °C pentru culorile foarte deschise

2. +65 °C pentru culorile deschise

3. 480 °C pentru culorile Inchise.
Atunci cand se proiecteaza fatade si acoperisuri placate cu panouri sandwich intr-o anumita schema de
culori, diferentele de temperatura trebuie luate Tn considerare in calculul static, presupunand o
temperatura de baza pentru mediul exterior de +20 °C. De asemenea, la proiectare se recomanda
evitarea aranjamentelor cu mai multe deschideri, care sunt foarte nefavorabile pentru culorile inchise
la culoare. Pentru panourile de perete din grupa de culori lll, lungimea maxima nu trebuie sa
depaseasca 9,5 m, iar pentru panourile de acoperis 13,5 m.

La instalarea panourilor sandwich de culoare inchisa, se recomanda ca temperatura exterioara sa nu
fie mai mica de 10 °C.

Nerespectarea tuturor acestor conditii poate compromite aspectul estetic al placarii realizate din
panouri sandwich.

Grupa coloristica Culorile conform paletei RAL

Grupa | - foarte 1015, 7035, 9002, 9010

deschise

Grupa Il - deschise 1002, 6011, 9006

Grupa Il - inchise 3000, 3005, 3009, 3011, 5010, 6005, 6020, 6029, 7016, 7024, 8004, 8017, 8019,
9005, 9007

Ghid de montare pentru panourile sandwich CORE PIR si CORE WOOL

fnainte de a incepe instalarea panourilor sandwich, executantul este obligat s3 se familiarizeze cu
proiectul de placare usoara si sa faca un inventar al materialelor si instrumentelor care vor fi utilizate
pentru instalarea panourilor sandwich pe fatada sau pe acoperis, in conformitate cu legislatia aplicabila
in materie de constructii, cu standardele relevante n acest sens, cu conditiile tehnice si cu practicile de
constructie general acceptate. Lucrarile pot fi efectuate in conditii meteorologice favorabile, atunci
cand viteza vantului nu depdseste 10 m/s. in cazul in care descircarea panourilor sandwich se va face
din partea executantului, acesta se va familiariza cu conditiile de transport, descarcare si depozitare a
acestora pe santier si va proceda in conformitate cu recomandarile producatorului. De asemenea,
executantul este obligat sa se familiarizeze cu pregatirea unui mediu de lucru adecvat pentru instalarea
panourilor sandwich si s verifice executia acestuia. In special, trebuie verificatd structura principald si
substructura in ceea ce priveste protectia Tmpotriva coroziunii si tolerantele Tn executie. Este
importanta verificarea posibilitatii de montare a schelelor sau a accesului pentru echipamentele de
transport orizontal sau vertical, in conformitate cu reglementarile in vigoare in materie de protectie si
securitate a muncii. Trebuie asigurata protejarea santierului fata de accesul tertilor, utilizarea de unelte
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eficiente si detinerea certificatelor necesare pentru utilajele de constructii folosite. Indicatii pentru
realizarea constructiei in conformitate cu proiectul. Tnainte de montarea panourilor sandwich,
executantul trebuie sa verifice daca materialele livrate: panouri sandwich, prelucrari din tabla si alte
accesorii sunt in conformitate cu comanda si s3 le verifice din punct de vedere cantitativ si calitativ. In
caz de discrepante, urmati procedurile producatorului si raportati acest lucru persoanei competente.
Tolerantele dimensionale ale structurii sau ale sub-structurii trebuie sa fie in conformitate cu cele de
mai jos si verificate la fata locului Tnainte de inceperea lucrarilor de instalare:
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Executantul trebuie sa verifice daca dispune de suruburi adecvate pentru panourile sandwich. Este
importanta alegerea suruburilor in functie de tipul de material pe care va fi montat panoul sandwich
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(otel, beton sau lemn), in functie de grosimea materialului in cazul otelului sau de clasa betonului n
cazul stabilirii diametrului orificiului forat, a adancimii si a distantei dintre acestea. Pentru insurubare,
se recomanda utilizarea unei masini de insurubat cu o putere cuprinsa intre 600-750 W, o viteza de
lucru de 1500-2000 rpm si un cuplu de 600-700 Ncm. Este importanta verificarea latimii minime a
suportului, care este specificata pentru suporturi de capat de minimum 40 mm si suporturi
intermediare de minimum 60 mm. Amplasarea si numarul de suruburi trebuie sa fie in conformitate cu
proiectul, presupunand ca distanta minima dintre suruburi nu trebuie sa fie mai mica de 50 mm si ca
spatiul dintre panourile asamblate se va incadra in toleranta de 3+2 mm

garnitura

folie

conector

4 min, 50 mm__ min 50 mm 3 PIR

Suruburile trebuie sa fie distribuite simetric, astfel incat sa preia sarcini relativ identice. lata un exemplu

de distributie a suruburilor:
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in cazul panoului sandwich cu fixare ascunsd SPW H CORE, instalarea aratd putin diferit. Panoul
sandwich se instaleaza cu ajutorul unui set de elemente de fixare, asa-numitele distribuitoare de
tensiune si suruburi. Distribuitorul de tensiuni este ales de catre executant in functie de marimea
sarcinilor cu care trebuie sa se confrunte in cadrul proiectului si de tipul de substrat - otel, beton sau
lemn. Exemple pentru o astfel de solutie:
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Exemplu de instalare a unui distribuitor de tensiuni in blocajul unui panou sandwich SPW-H CORE si
diferite tipuri de distribuitoare de tensiuni (desene de pe pagina de Internet a producatorului):
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n cazul panourilor sandwich pentru acoperisuri, instalarea se realizeazd, de asemenea, cu suruburi
auto-perforante, iar alegerea se face in functie de tipul de substrat, grosime, clasa s.a.m.d. Se
recomanda utilizarea unui set de elemente de fixare cunoscut sub numele de calota + surub. Calota
mareste capacitatea portanta a unei astfel de fixari si distribuie tensiunile rezultate pe o suprafata mai
mare. De asemenea, aceasta compenseaza eventualele imperfectiuni de asamblare si planeitate a
substructurii. Schema unei astfel de solutii (desen de pe pagina de Internet a producatorului):

Exemplu de distribuire a elementelor de fixare pe un panou sandwich pentru acoperis SPR CORE
montat: 3 suruburi pe suport in streasina si in coama, 2 suruburi pe suport in zonele intermediare de
sustinere.
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Panourile compozite sunt ambalate Tn conformitate cu instructiunile producatorului. Fiecare ambalaj
contine informatii privind depozitarea si descarcarea. Acestea trebuie neaparat respectate. Dupa
despachetarea din folie si indepartarea protectiei de transport si verificarea calitatii si cantitatii se poate
incepe descarcarea. Panourile nu trebuie sa fie deplasate inutil. Descarcarea trebuie efectuata in
conditii de sigurantd, pentru a preveni deteriorarea suprafetei si a panourilor. Tn acest scop, se
recomanda utilizarea unor instrumente speciale, de exemplu, manere cu ventuze pentru instalarea
panourilor sau manere speciale pregatite in acest scop conform recomandarilor producatorului.

Exemple de méanere si instrumente (imagini si desene de pe pagina de Internet a producatorului):
~
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Ridicator universal cu vid pentru instalarea panourilor sandwich pentru
acoperisuri si pereti.

Posibilitatea de rotire si inclinare Ventuze 4 Ventuze reglabile

La cererea clientului, produsul poate fi protejat cu o folie de protectie in timpul procesului de productie,
dar va rugam sa nu uitati sa indepartati folia Tn timpul instalarii - in termen de cel mult 2 luni de la data
fabricarii panoului. Daca folia nu este indepartata in acest interval de timp, pot aparea probleme legate
de desprinderea usoara a acesteia de pe produs, din cauza sensibilitatii materialului la factorii
atmosferici, cum ar fi soarele, ploaia s.a.m.d. Este important sa instalati produsul in conformitate cu
ceea ce s-a convenit anterior. Numerele panourilor si parametrii acestora sunt indicate pe ambalaj sau
pe nota de livrare si trebuie verificate impreuna cu proiectul pentru a va asigura ca acestea nu sunt
instalate intr-un loc diferit de cel prevazut. Placile de tip SPW-S si SPW-C sunt simetrice si, la prima
vedere, laturile lor sunt identice, motiv pentru care producatorul marcheaza care parte este cea
exterioara si care este cea interioara; panourile nu pot fi rotite la 180 de grade - aceasta poate duce la
diferente de nuanta atunci cand sunt instalate pe fatada. Aranjarea acestora in ambalaj nu este
intdmplatoare, ci atent planificata. Este recomandabil sa se taie panourile sandwich si elementele din
tabla pe santier, cu ajutorul unor ferastraie cu dinti fini sau a unor ferastraie circulare speciale cu discuri
adecvate. Nu folositi polizoarele unghiulare si alte instrumente de acest tip pentru taierea panourilor
sandwich.

De asemenea, este important sa nu uitati sa protejati panourile in cazul in care se efectueaza slefuirea
sau sudarea suplimentara in timpul instalarii. Suprafetele neprotejate ale panourilor sandwich pot fi
deteriorate de piliturile metalice fierbinti si pot avaria permanent suprafata panoului. Retineti ca
tdierea panourilor Tnainte de instalare le slabeste in acest punct si poate provoca deteriorari in timpul
transportului sau instalarii. Asezarea pachetelor intregi de panouri pe acoperis poate fi efectuata numai
cu permisiunea sefului de santier. Instalarea panourilor sandwich trebuie monitorizata si verificata in
permanenta pentru a se asigura conformitatea dimensionala si de culoare, astfel incat sa se desfasoare
conform proiectului. in cazul in care proiectul o cere, stalpii si grinzile trebuie ciptusite cu garnituri PES
pentru a separa suprafata panoului de alte materiale (otel, beton, lemn) unde ar putea aparea centre
de coroziune sau pentru a asigura protectie acustica pentru zonele care ar putea cauza deranjamente
fonice pentru locatari. Toate Tmbinarile placilor in lungime sau cu alte elemente de constructie, cum ar
fi linia de Tnceput, podul, deschiderile pentru ferestre, usi, porti s.a.m.d., trebuie protejate cu materiale
izolante, cum ar fi spuma, vata (Iana) in vrac pentru a reduce puntile termice si protejate pentru a
preveni patrunderea apei, a aerului s.a.m.d. Toate detaliile constructiei panourilor sandwich ar trebui
sa fie executate in conformitate cu tehnicile de proiectare si de constructie pentru a asigura o
functionare corespunzatoare in viitor.
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